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Фрезоване


 72 часа


Задължителен


Модулът се изучава след модулите по учебна практика: Шлосерство, Стругарство, Сглобяване и ремонт на съединения и модулите,  Металорежещи машини и инструменти, Материали и заготовки.

Усвояване на  система от знания и умения за предварителна подготовка,работа и настройка на универсална фрезова машина за обработване на :равнинни и стъпални повърхнини;различни профилни канали;нарязване на цилиндрични зъбни колела с прави зъби.

  
6.1. Схеми за обработване на равнинни повърхнини и многостени. Закрепващи елементи и приспособления - планки, опори, машинни стиски, УДА.

6.2. Обработване на равнинни повърхнини.

6.3. Обработване на открити и закрити шпонкови канали.
6.4. Обработване на фасонни канали.

6.5. Обработване на специални канали/Т-образни,тип ластовича опашка/

6.6. Универсален делителен апарат за:
· непосредствено делене;
· просто делене;
· диференциално делене.
6.6. Обработване на зъбни колела:
· обработване на цилиндрични зъбни колела с прави зъби;
· обработване на цилиндрични зъбни колела с наклонени  зъби;
· обработване на конусни зъбни колела;


Оценяването по модула се осъществява чрез разработване на две практически задачи и се извършва по точкова система с максимален брой от 100 точки.
Задача 1: Съставяне на маршрут и изработване на детайл, определен от равнинни повърхнини и изискващ обработване с челни и челно-цилиндрични фрезови инструменти, като обработването се извършва на универсална фрезова машина. Оценяването се извършва с 40 точки.

 Задача 2: Съставяне на маршрут и изработване на детайл, включващ профилни повърхнини (и /или канали, зъби на зъбни колела).   Оценяването се извършва с 60 точки.

Сумарния брой точки се редуцира в цифрова оценка според приложената таблица.

	Таблица за редукция на получения брой точки в цифрова оценка


	Точки(процент от общия)
	до 50%
	над 50% до 65%
	над 65% до 82%
	над 82% до 92%
	над 92%

	
	Оценка
	2
	3
	4
	5
	6




Модулът може да се  преподава от машинен инженер със специалност "Технология на машиностроенето и металорежещите машини", или учител по практика със специалност "Студена обработка", "Шлосерство".



Модулът е с практическа насоченост. Провежда се в учебна работилница оборудвана с необходимите машини, инструменти и приспособления. При разпределянето на учебното съдържание в графика на учебното време е необходимо да се предвидят часове за нови знания,упражнения текущ контрол и оценяване. Времето за разработване на задачите за оценяване се определя от преподавателя.

Автор:

инж: Милена Спасова учител в ПГМЕТ, Пазарджик.
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2. Стойност на модула








3. Вид на модула





4. Изисквания към входното ниво на обучаемите и към мястото на модула в плана на обучение





5. Основна цел на модула





6. Обхват





9. Система за оценяване





10. Изисквания към квалификацията на учителите


























11. Специфична организация при обучението по модула
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